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Die Hochtemperatur-Faserstruktur Technologie (FNC)
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rail | power FNGHT

in bestimmten Regionen der Welt (soq.

Beim Einsatz
Ladungsannahme und vorzeitigem Kapazitdatsabbau. Bisher

JHeillldnder") ist ein Betrieb von NiCd Batterien bei dauerhaft
mussten Batterien flr diese Anwendung daher deutlich
Gewicht,

hohen Umgebungstemperaturen gefordert. Herkdmmliche
Batterien leiden unter beschleunigter Alterung, schlechter

mit unmittelbaren Vorteilen bei
Bauraum und Kosten. Gleichzeitig kann der Wartungsaufwand

Gberdimensioniert werden. Durch den Einsatz von FNGHT
Zellen lasst sich diese Uberdimensionierung auf ein Minimum
gegenuber Standardzellen reduziert und die Einsatzdauer

beschranken,

verlangert werden.

Optimale Performance, wenn
andere ins Schwitzen kommen.

Ihre Vorteile
rail | power FNG-HT

» Erweiterter Temperaturbereich

» Geringere Uberdimensionierung

» Ldngere Lebensdauer

FNG-HT Technologie -

eine heil3e Sache fur:
» Dauerhaftwarme Anwendungen

» Reduzierter Wartungsaufwand

» GroRRe Temperaturbelastungen
» Durchgdngigen Tunnelbetrieb
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Die bewadhrte FNC Technologie wurde bei der FNGHT Ladbarkeit iiber Temperatur® E
Baureihe speziell fir den Einsatz unter dauerhaft warmen . =
klimatischen Bedingungen angepasst. Dabei wurden E
bewdhrte Konstruktionsmerkmale beibehalten und die %
Erfahrung aus vielen erfolgreich realisierten Warm- 70 E
applikationen mit eingebracht. Die ohnehin schon gute § %
Temperaturbestandigkeit der HOPPECKE FNGCZellen wurde £ g g
durch den Einsatz eines speziellen Elektrolyten nochmals § %
verbessert, sodass der Einsatzbereich zu deutlich hdheren r'j £
Temperaturen verschoben wurde. 0 %
=
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*Beispiel: Genaue Auslegungsfaktorensind projektspezifisch in Absprache §

mit HOPPECKE zu wahlen. £

£

Technische Kenndaten
rail| power FNGHT M rail| power FNGHTH %‘
G Ldnge* Breite Hohe Gewicht G Ldnge* Breite Hohe Gewicht %

[An] [mm] [mm] [mm] [ka] [AR] [mm] [mm] [mm] [ka] g

ENC-HT 40 MR2 40 122 39 309 2,20 FNC-HT 38 HR2 38 122 39 309 2,30 s
FNC-HT 60 MR2 60 122 47 309 2,80 FNC-HT 50 HR2 50 122 47 309 2,80 %
FNC-HT 85 MR2 85 122 58 309 3,35 FNC-HT 65 HR2 65 122 58 309 3,40 S
FNC-HT 105 MR2 105 122 72 309 4,20 FNC-HT 75HR2 75 122 72 309 4,15 %
FNC-HT 125 MR2 125 122 92 309 5,40 FNC-HT 90 HR2 90 122 72 309 4,30 g
FNC-HT 145 MR2 145 122 92 309 5,65 FNC-HT 105 HR2 105 122 92 309 5,40 §
FNC-HT 165 MR2 165 122 115 309 6,75 FNC-HT 115 HR2 115 122 92 309 5,60 %
FNC-HT 190 MR2 190 122 115 309 7,00 FNC-HT 125 HR2 125 122 115 309 6,65 ‘é
ENC-HT 210 MR3 210 194 92 309 8,85 FNC-HT 140 HR2 140 122 115 309 6,95 %
FNC-HT 225 MR3 225 194 92 309 8,85 FNC-HT 150 HR2 150 122 115 309 7,10 E
FNC-HT 245 MR3 245 194 92 309 9,00 FNC-HT 155 HR3 155 194 92 309 8,45 5
FNC-HT 250 MR3 250 194 115 309 10,50 FNC-HT 160 HR3 160 194 92 309 8,75 E
FNC-HT 280 MR3 280 194 115 309 10,70 FNC-HT 175 HR3 175 194 92 309 8,75 E
FNC-HT 285 MR3 285 194 115 309 11,20 FNC-HT 180 HR3 180 194 92 309 9,00 %
FNC-HT 320 MR3 320 194 115 309 11,45 FNC-HT 195 HR3 195 194 92 309 9,05 z
=

*Mal3e gelten fir das Gehdusematerial PP. FNC-HT 200 HR3 200 194 115 309 10,85 .:
Andere Materialien weichen ggf. davon ab. FNC-HT 220 HR3 220 194 115 309 10,90 e
FNC-HT 240 HR3 240 194 115 309 11,15 E

FNC-HT 265 HR3 265 194 115 309 11,50 %




