1| Wyzwanie : Duza akumulatorownia o maksymalnej pojemnosci

Jeden z najwiekszych na swiecie dostawcow ustug logistycznych, dziatajacy w 30 krajach europejskich i
korzystajacy z szybkiego rozwoju e-commerce, zaprosit HOPPECKE wraz z dostawca wozkow widtowych do
wziecia udziatu w przetargu na wdrozenie rozwigzania dostosowanego do jego przysztej floty.

Z wynikiem 3,27 na 5,0 punktow, Czechy zajmuja
drugie miejsce za Niemcami z wynikiem 4,14 punktu.
Co byto przedmiotem tej klasyfikacji? Nie zachowania
zwigzane z piciem piwa, jak mogtoby sie wydawag, ale
kompetencje logistyczne krajow europejskich.

Centralne potozenie Czech sprawia, ze sg one bardzo
atrakcyjnym krajem dla branzy logistycznej na catym
Swiecie. Wiele duzych firm logistycznych przekonato
sie 0 tym, wybierajac ten kierunek dla swoich nowych
inwestycji, w tym takze nasz klient.

Gtownym celem byto uruchomienie kompletnego
centrum dystrybucyjnego w nowo wybudowanym i w
petni zautomatyzowanym obiekcie w Czechach, o
powierzchni prawie 60,000 m2, zapewniajacym
bezpieczne tadowanie floty wozkow widtowych
zgodnie z czeskimi przepisami.

Wyposazenie Wymagajace
duzego centrum srodowisko 3-
dystrybucyjnego zmianowe

Aby sprostac rosngcemu zapotrzebowaniu klientéw w
Europie Srodkowej i Zachodniej, majac na uwadze
takze 3-zmianowy system pracy i flote okoto 162
wozkow  widtowych, poszukiwano rozwigzania
optymalizujgcego proces wysytki. Jako centrum
dystrybucyjne, jednym z wazniejszych kryteriow byto

zapewnienie nieprzerwanej pracy, umozliwiajacej
szybsze, wydajniejsze i bezpieczniejsze dziatanie
magazynu.

Aby utrzymac flote elektrycznych wadzkow widtowych
pracujacych w trybie wielozmianowym, konieczne
byto zapewnienie wydajnego systemu tadowania i
wymiany akumulatoréw napedowyc

Firma  HOPPECKE otrzymata
obejmowato zaprojektowanie,
wdrozenie nowej strefy tadowania.
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2 | Rozwigzanie : W petni wyposazona tadownia zapewniajjca
optymalne zarzadzanie bateriami

Aby spetni¢ wymagania klienta, odnoszace sie do
nieprzerwanego i wydajnego dziatania magazynu
podczas 24-godzinnej pracy, potrzebny byt stabilny i
przejrzysty system zasilania wraz z niezawodna
metod3a wymiany baterii.

Firma HOPPECKE zaproponowata uktad stacji tadowania
oparty na systemie trak | xchange TU dla baterii 24V oraz
systemie trak | xchange PU dla baterii 48V.
Zastosowanie tych systemoéw umozliwito optymalizacje
procesu wymiany baterii, biorgc pod uwage liczbe
potrzebnych baterii, ich rozmiar i typ wodzka
widtowego, w ktérym bedg uzywane.

Dzieki trak | monitor firma HOPPECKE wdrozyta system
zarzadzania stacjami tadowania, akumulatorami i
tadowarkami, aby zapewni¢ klientowi niezbedne dane
dotyczace wydajnosci i rzeczywistego zuzycia. Z uwagi
na dostepno$¢ danych, klient miat mozliwos¢
generowania raportdw umozliwiajacych przeglad
procesu tadowania wszystkich numerdw seryjnych
baterii w systemie.

Zastosowanie modutu identyfikacji baterii trak | NFC

Kluczowe korzysci

= Dtuzsza zywotnosc dzieki systematycznemu
korzystaniu z baterii
Nizsze koszty konserwacji dzieki przejrzystemu
systemowi zarzadzania baterig

zainstalowanego na kazdej baterii, umozliwito
przypisanie konkretnego numeru seryjnego baterii do
okreslonego  procesu  tadowania, zapewniajac
jednoczesnie najwyzsza, mozliwg przejrzystosc.

Przy tak duzym pomieszczeniu do tadowania,
priorytetem klienta byto zapewnienie pracownikom
bezpiecznego Srodowiska pracy, dlatego
zaprojektowano i zainstalowano system wentylacji z
wyciggiem powietrza i jednostkg kompensacyjng HVAC
zainstalowang na dachu budynku.

Rozwigzanie  to  zagwarantowato  bezpieczne
srodowisko tadowania przy jednoczesnym usuwaniu
niebezpiecznych i potencjalnie wybuchowych gazow,
usuwajac  je  catkowicie z  budynku. Dzieki
zaproponowanym rozwigzaniom udato sie zbudowa¢
jedna z najwiekszych i najnowoczesniejszych tadowni
w tej czesci Europy. Przygotowanie rozwigzania
zorientowanego na klienta wzmocnito niezawodnos¢ i
wydajnos¢ operacji logistycznych poprzez znaczne
zwiekszenie dziennej zdolnosci operacyjnej magazynu,
stawiajac ludzi isrodowisko na pierwszym miejscu.

Zminimalizowane przestoje dzieki
zoptymalizowanemu zarzadzaniu

Wczesne wykrywanie usterek dzieki systemowi
monitorowania

3 | Produkty :

» Prostowniki: trak | charger HF premium
» System wymiany baterii: trak | Xchange TU, PU

» System zarzadzania baterig : trak | monitor 4.0
» Kontroler baterii: trak | collect
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